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GENEL VE TEKNIK OZELLIKLER

uiTy

— AP TEKNOLOJIA.S.

GENEL OZELLIKLER

¢ Mikroislemci Tabanli Sistem Tasarimi
. + 0.1 Hassasiyet ‘de Gergi Okuma

. LIYCY ve LIY(SY)Y PIMF izole Kablo ile Giivenli
Veri Transferi

¢ Elektrik Kesildiginde Kalici Hafiza Bitleri ile
Degerleri Tutabilme

. Gergi Kompanzasyonu

* Uygulamaya Ozgiin Fren Yapisi ile Degisken
Yiiklerde Ust Diizey Kontrol

. Elektriksel Girilti igin Ozel Alasimli Malzeme
. Uriin Salinimlarini Kontrol Altina Alabilme

. Genis Algilayici Kapasitesi (Loadcell, Potansi-
yometre, Ultrosonic Sensér(Eklenebilir Ozellik)

. Harici Start ve Stop Ozelligi

. Stop Degeri ve Minimum Cikis Degeri Ayarla-
nabilme Ozelligi

. Transmitter Modu (Eklenebilir Ozellik)

TEKNIK OZELLIKLER

Calisma Gerilimi 24V DC
Fren Cikis Gerilimi ve Akimi 24Vdc—4A
Calisma Sicakhgi 0-55 °C
Tepki siiresi 1ms

Baglanti Sekli

Gegmeli Klemens Gruplari

Cihaz Agirhig <500 gr
Montaj Sekli Pano Tipi
Boyut(G*Y*D) 177 x 113x125
Gosterge 4 x 20 LCD Ekran
Girigler 2x Loadcell, Harici Start, Harici Set Degeri,

Makine Start icin Prox Switch Girisi
Cikiglar

0-10Vdc Analog Cikisi (SARICI OZELLIGI ICIN)

0-24Vdc Fren Cikisi  (COZUCU OZELLGI iCiN)

2 x Optokuplor Kontak Cikisi

PWM Max. Cikig Direnci: 15Q

PWM Min. Cikis Direnci: 5Q

PWM Max. Cikis Akimi : 4A

teknolojimizle PERFORMANS artirin.
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CiHAZ BAGLANTI VE KABLOLA-
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KURULUM VE DEVREYE ALMA vir,y
AKIS DIiYAGRAMI QITY

GOREV

Cihazi kutusundan g¢ikartin

ve kontrol edin.

Cihazin kurulum guvenligi
bilgilerini okuyun.
(Bkz. Sayfa 7)

Cihaz igin glig kaynagi ve
montaj kablolarinin segimi .
(Bkz. Sayfa 2)

Giris, ¢ikis ve motor kablo- Cihazin parametre ayarlari
ve cahistirilmasi.

(Bkz. Sayfa 5 ve 6)

larinin montajlamasinin

yapimi. ( Bkz. Sayfa 2)

o
»

Girig ve Motor Kablolarinin Montaj Kontroli.

yaliiminin kontroli.

»
»

Glg kabIoIarmm Kablo ve Klemens kontroli.

lanmasi.( Bkz. Sayfa 2)

A 4

teknolojimizle PERFORMANS artirin.
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CiHAZ TUS KULLANIM y—=,
KILAVUZU é’TY

|_>1 (Giris igin 3 sn. basili tutun.)

MENU

upP DOWN
(Men igerisinde parametre gegisleri icin Up ve Dowm tuslari kullanilir. Ayrica meni
' [ l ] disinda cihaz parametrelerinden set degeri parametresi panel lizerinden segili ise

GERGI SET degeri artirip azaltmak icin kullanilir.)

START
(Cihaz parametrelerinden START bilgisi panel tizerinde ise bu tus ile cihazi START
konumuna alir)
sTOP
(Cihaz parametrelerinden STOP bilgisi panel lizerinde ise bu tus ile cihazi STOP
konumuna alir.)
o (Menuden ¢ikmak igin ve cihaz stop konumunda iken ¢ikis gerilimini sifirlamak igin
kullanilir. Cikis gerilimini sifirlamak icin ESC tusuna 3 sn. basili tutmaniz yeterlidir. )
ESCAPE

ENTER
(Cihaz parametrelerine giris yapmak icin kullanilir ve degisen degerleri onaylamak icin Enter tusuna
J basilir.)
(Cihaz stop konumunda ve loadcell merdanesi tizerinde malzeme yokken loadcell mer-
Q danesinin agirligindan olusan mevcut gergiyi sifirlamak icin Tare tusuna 5 sn. basilir ve
TARE dara islemi tamamlanmis olur.)

teknolojimizle PERFORMANS artirin.
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B CiHAZ PARAMETRELERI
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e (AUP TEKNOLOJIA.S.

1-) PID PARAMETRELERI

(MENU tusuna 3 sn. basil
tutun.)

L >

1-PID PARAMETRELERI

<KP=%10 KI=%1 KD=%1>

2-) STOP GERILiMi

(MENU tusuna 3 sn. basili
tutun ve Up tusuna basarak

2— STOP GERILIMi

I-> ilerleyin.
A =R >

MENU

<STOPV=%5.0>

3-) MiNIMUM GERIiLiM

((MENU tusuna 3 sn. basil
tutun ve Up tusuna basarak
ilerleyin.)

<J —

3— MINIMUM GERILIM

<MinV=%5.0>

4-) SET AYAR KONTROL

(MENU tusuna 3 sn. basili
tutun ve Up tusuna basarak

4— SET AYAR KONTROL

r> ilerleyin.
£ |

MENU

<PANELDEN>

(ENTER tusuna basilarak KP degerini yukari-asagi
ok tuslari ile belirlenir. Cihaz parametrelerinde KI
ve KD degerleri sabit tutulmustur. KP degeri arti-
rilmasi ile tepki suresi artarken, azaltarak ise tepki
suresini dugurdr. )

(ENTER tusuna basilarak STOPV gerilimi yuzdesel
olarak OK tuglari ile belirlenir. STOPV gerilimi stop
konumunda bulunan cihazin ylzdesel olarak belirle-
nen miktarda Analog ve Fren bolgesinden gikis ver-
mesidir. Bu parametre makinenin kalkis ve durug
zamanlarinda malzemeni boslama yapmamasi igin
kullanilir.)

(ENTER tusuna basilarak MinV gerilimi yizdesel
olarak OK tuslari ile belirlenir. MinV gerilimi start
konumunda bulunan cihazin minimum gikis seviyesi
belirler ¢ikis degeri burada belirtilen degerin altina
disemez. )

(ENTER tugsuna basilarak SET AYAR KONTROL ko-
numunu belirleyebilirsiniz. SET AYAR KONTROL
KLEMENSTEN ve PANELDEN olarak segilebilir. PA-
NEL segimi yaparak mevcut gergi OK tuglari ile
belirlenir. KLEMENSTEN segilirse arka klemenste
bulunan 10K POT girisinden mevcut gergi belirle-
nir. )

NOT: Calisma sekli “DANCER” segilmis ise bu parametre KLEMENSTEN segilemez. Otomatik olarak PANELDEN segcilmis kabul edilir.

5-) START-STOP KONTROL

(MENU tusuna 3 sn. basil
tutun ve Up tusuna basarak

I--> ilerleyin.
M

MENU

5-STARTSTOP KONTROL

<PANELDEN>

teknolojimizle PERFORMANS artirin.

(ENTER tusuna basilarak STARTSTOP KONTROL
konumunu belirlenir. STARTSTOP KONTROL KLE-
MENSTEN ve PANELDEN olarak segilebilir. PANEL-
DEN secimi yaparak cihaz tizerinde bulunan START
ve STOP tuglariile kontrolii saglanir. KLEMENSTEN
secilirse arka klemenste bulunan START INP.
START ve STOP islemini gergeklestirebilir )
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CIHAZ PARAMETRELERI UAVI_’1.——Y

— P TEKNOLOJIA.S.

6-) ANALOG CIKIS

(MENU tusuna 3 sn.bbasm ) (ENTER tusuna basilarak ANALOG GIKIS artig yonu-
r erloyin )Uptuwna e 6-ANALOG CIKIS nii secebilirsiniz. ANALOG CIKIS 0..10V veya
t J 4L > 10...0V olarak segilir. )

YT <0...10V>

7-) LOAD CELL SECiMi

(MENU tusuna 3 sn. basili - (ENTER tusuna basilarak LOAD CELL SECIMINi belir-
1 _tlutllm Ye)UP tusuna basarak 7-LOADCELL SECIMi lenir. Segim yapabileceginiz degerler 50 KG, 100
I ilerleyin. KG, 200 KG dir. )

o

»

MENU <100 KG >

8-) CALISMA SEKLi

(MENU tusuna 3 sn. basil (ENTER tusuna basilarak CALISMA SEKLINi belirle-
H . S "
> ) [ ve UP tusuna basarak 8— CALISMA SEKLI nir. Buradan LOADCELL ‘Li, DANCER ve MANUEL

ilerleyin.
L I flerleyin.) olarak seg¢im yapilabilir. )

MENU

o
»

< LOADCELL'LI >

LOADCELL’L segilir ise set edilen gergi degerine gore load cell sayesinde mevcut gergi otomatik olarak siirekli kontrol edilir ve set degeri yaka-
lanmaya galigtlir.

MANUEL segilir ise cihaz gikis gerilimi yiukseltme digirme butonlari veya harici potans analog girisi ile manuel olarak belirlenir.

DANCER segilir ise mevcut gergiyi potans girisine baglanan “DANCER POTANSI” belirler

9-) HARICi START— STOP

(MENU tusuna 3 sn. basil (ENTER tusuna basilarak HARICi START-STOP za-
T 73] e P tusina basera 9-HARICi START - STOP manlarini OK tuslarile belirlenir. )
L . > < START ZAMANI=0 sn. >
MENU < STOP ZAMANI = 3 sn. >

START ZAMANI: Cihaz start aldiktan sonra ayarlanan stire sonunda cihaz KONTAK OUT 1 ¢ikisi aktif hale gelir.
STOP ZAMANI: Cihaz stop edince ayarlanan siire sonuna kadar cihaz KONTAK OUT 1 gikisi aktif olur siire sonunda pasif olur.
NOT: “START STOP KONTROL” PANELDEN segilirse gikislar devre disi kalir.

teknolojimizle PERFORMANS artirin.
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B CiHAZ PARAMETRELERI UA'ilT——Y

e (AUP TEKNOLOJIA.S.

10-) CIHAZ START-STOP

(MENU tusuna 3 sn. basili (ENTER tusuna basilarak CiHAZ START-STOP za-
r’ 1 FIUtTn Ye)Up tusuna basara 10-CiHAZ START-STOP manlarini OK tuslari ile belirleyebilirsiniz. )
lerleyin.
> < START ZAMANI=0 sn. >
MENU <STOP ZAMANI =0 sn. >

START ZAMANI: Cihaza start bilgisi verildikten sonra ayarlanan zaman sonunda cihaz start alir ve cihaz KONTAK OUT 2 ¢ikisi aktif hale gelir.
STOP ZAMANI: Cihaza gelen start bilgisi kesildikten sonra ayarlanan siire sonunda cihaz stop eder ve cihaz KONTAK OUT 2 cikisi pasif olur.

11-) DARA AGIRLIGI

(MENU tusuna 3 sn. basili (PANEL (zerinde bulunan TARE tusuna basilarak

r’j .tluulm Ye)Uptuwna basarak 11— DARA AGIRLIGI LOAD CELL bagl bulundugu merdanenin agirhgi
—_ > sifirlanir. Bu agirhgi DARA AGIRLIGI parametresinde
MENU < DARA: 0.0 Kg > gorebilirsiniz. )

12-) KALIBRASYON

(ENTER tusuna bir kere basiniz MEVCUT GERGININ

(MENU tusuna 3 sn. basih yanindaki 0.0 degeri yanip sénmeye baslayacaktir.

tut Upt basarak :
r’j ”l;rllj:y:':) P tusuna basara 12-KALIB. 5 KG Kilosu 5 kg olan bir yiiki merdanenin ortasina
L I > . asiniz ve tekrardan ENTER tusuna basiniz 0.0 degeri
MENU < MEVCUT GERGI: 0.0 > yanip sénme islem bitecektir ve islem sona erecek-

tir. Merdaneni Uzerindeki yik alindiktan sonra
MEVCUT GERGIi=0.0 olur. )

13 -) PROX SWITCH

((MENU t::wna 3 Sni)bas'l'k (ENTER tusuna basilarak PROX SWITCH meniisiine
r’j itllglj:y::) P tusuna basara 13— PROX SWITCH giris yapilir. Bu parametrede OFF veya ZAMAN
- olarak segim belirlenebilir. )

»

MENU < OFF >

Makineye baglanan bir sensor vasitasiyla makine donuyor bilgisi alinarak cihaz start edilir. Segilen stre araliginda sensorden bilgi gelmediginde
cihaz gikigi oldugu pozisyonda bekler. Tekrar bilgi gelmeye basladiginda normal ¢alismasina devam eder.

“OFF” segilirse bu parametre devre digidir.

NOT: Sensor kullaniimayacaksa bu parametre mutlaka “OFF” olarak birakilmalidir.

14 -) START GERIiLimi

(ENTER tusuna basilarak START GERILIMi mendsii-

(MENU tusuna 3 sn. basih - L -
ne giris yapiniz. Bu menu igerisinde iki secenek

r3 itl‘:rll‘:y;’s)u‘””s”"a basarak 14— START GERILIMi bulunmaktadir STOP GERILIMi ve SON GERILIM
> ... DEGERi parametreleri. Cihaz start durumundan
MENU < STOP GERILIMI > stop konumuna gectin de tekrar start aldiginda

¢ikisin nereden baslayacagini belirtmek igin kullani-
lir.)

teknolojimizle PERFORMANS artirin.
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B GUVENLI KULLANIM VE KURU- \T. a4
LUM ICiN UYARILAR QITY

+Cihaz lizerindeki herhangi bir islem yapmadan 6nce tiim besleme gerilimlerini kesi-

niz.
+Cihaz enerji altinda iken cihazi sokmeyiniz.

+Cihazi solvent veya benzeri maddelerle temizlemeyiniz. Cihazi temizlemek icin sa-

dece kuru bez kullaniniz.
+Cihazi calishirmadan 6nce baglantilarinin dogru oldugunu kontrol ediniz .

+Sinyal tasiyan kablolari, kontaktor, endiiktif yiikler ve elektriksel giiriiltii yayan ci-

hazlar ve enerji tasiyan hatlardan uzak tutunuz.

+Cihazi, rutubet, titresim, kirlilik ve yuksek/diisiik 1s1 gibi olumsuz ¢evresel sartlara
karsi korunakh sekilde ve, kontaktor, elektriksel giiriiltii yayan cihazlar ve enerji

tasiyan hatlardan uzaga monte ediniz.

+Elektriksel giriiltiilerden en az etkilenmek igin; Ekranh kablo kullanin ve ekrani

topraklayiniz.

+Cihaz beslemenizi Sf. 2 de bulunan kablo baglanti semasi gibi baglayiniz aksi bir

baglantidan dogacak sorunlar cihazi garanti disi birakacaktir.
+Cihazinizdaki herhangi bir sorunda yetkili saticinizla temas kurunuz.

A Yukaridaki 6nlemlerin uygulanmamasi sonucu dogabilecek istenmeyen durum-

lardan uretici firma hig bir sekilde sorumlu tutulamaz.

teknolojimizle PERFORMANS artirin.
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YiITVY
SATIS VE TEKNIK DESTEK BIiLGI- é’TY
LERI

Adres: ikitelli Organize Sanayi Bolgesi
Eskoop Sanayi Sitesi B-1 Blok No: 59-61-63
ikitelli-Basaksehir/istanbul

Telefon: +90 212 549 3056 - +90 212 671 30 54
Faks: +90212 5493057

GSM: +90552 366 30 56

Mail:  info@unityotomasyon.com

www.unityotomasyon.com
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